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@ Vorrichtung zur Positionierung eines dem automatischen Druckplattenwechsel dienenden Magazins 



@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Positionierung 
eines in mehrere Positionen verfahrbaren Magazins, wobei 
Positionen fur den Druckplattenwechsel, den Austausch der 
Druckplatten des Magazins, den Maschinenservice und den 
Normalbetrieb eingenomnnen werden konnen. 
Eine soiche Vorrichtung zur Positionierung soil derart ausge- 
staltet werden, da6 mdgllchst wenig Raum zwischen den 
Druckwerken beansprucht wird und sich das Magazin wah- 
rend des Druckens unauffdlllg in die Gesamtmaschine 
einfQgt. Dies wird dadurch erreicht, da& das Magazin (1) in 
einer Vertikalfuhrung (2) verschiebbar und urn eine horizon- 
tale Achse (3) schwenkbar gelagert ist und da& Antriebe fur 
das Verschieben und das Kippen vorgesehen sind. 
Durch diese Ausgestaltung wird es mdglich, das Magazin (1) 

^ in einer Normalbetriebsposition (A) so zu positionieren, dad 
es als SchuU die Auslegerseite des Druckwerks (4) abdeckt. 

^ Die Druckplatten sind in dteser Normalbetriebsposition (A) 
von oben austauschbar. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Positio- 
nierung eines in mehrere Positioner! verfahrbaren, dem 
automatischen Druckplattenwechsel dienenden Maga- 5 
zins, wobei der Wechsel der Druckplatte des Plattenzy- 
linders, der Ausiausch der Druckplatten des Magazins. 
der Maschinen service und der Normal betrieb mdglich 
sind. 

Im Zuge der Automatisierung vieler Arbeiten an der 10 
Druckmaschine, die der Drucker bisher manuell vorneh- 
men muBte, wurden Magazine entwickelt, die alte und 
neue Druckplatten aufnehmen, den Plattenzylinder mit 
neuen Druckplatten versorgen und alte Druckplatten 
enigegennehmen, Dabei tritt das Problem auf, daB sol- 15 
che Magazine an bestehenden Druckmaschinen ange- 
bracht werden mussen, wobei der vorhandene Raum 
zwischen den einzelnen Druckwerken bei nahezu alien 
Maschinen relativ eng ist 

Aus der JP-PO Sho 61-2 48 834 ist eine Vorrichtung 20 
der eingangs genannten Art bekannt, bel der das Maga- 
zin mittels eines winkelformig ausgebildeten Hebels in 
drei Positionen verschwenkbar ist. Fiir das Nachfullen 
und Entfernen der Druckplatten des Magazins ist es in 
eine zwischen den Druckwerken liegende Riistposition 25 
bringbar. Fur den Normalbetrieb der Druckmaschine 
schwenkt der Hebe! das Magazin uber das Druckwerk. 
so daB das Magazin in einer im wesentlichen horizonta- 
len Position durch den Hebel gehalten uber dem Druck- 
werk schwebt. Zum Plattenwechsel schwenkt der Hebel 30 
herunter und das Magazin klappt in eine schrage Posi- 
tion mit dem Magazinende am Plattenzylinder. Durch 
die Lage des Hebels, sowie der fUr den Plattenwechsel 
erforderlichen Drehachse des Magazins steht das Ma- 
gazin in seiner Rustposition in dem Zwischenraum zwi- 35 
schen den Druckwerken. Dies hat zur Folge, daB das 
Nachfullen und Entfernen der Druckplatten des Maga- 
zins nur von der Seite vorgenommen werden kann, da 
der Zwischenraum zwischen den Druckwerken nicht 
mehr zuganglich ist. Dadurch wird der Austausch der 40 
Platten der Kassette bei groBformatigen Maschinen 
problematisch. Durch die Positionierung des Magazins 
uber dem Druckwerk in der Normalbetriebsposition 
kann ein Ausiausch der Platten des Magazins wahrend 
des Druckens nicht erfolgen. Die Magazine schweben, 45 
durch die Hebel gehalten, wahrend des Druckens Ober 
den Druckwerken, wodurch sie anfallig fiir Schwmgun- 
gen werden, die fur Arbeiten an den Druckwerken not- 
wendige Beleuchtung abschirmen und sich bezuglich 
des Designs nicht in die Gesamtmaschine einfiigen. Es 50 
muB ein Schutz fiir die Druckwerke vorgesehen sein. 
wobei zur Vornahme des Plattenwechsels der aus Griin- 
den der Arbeitssicherheit notwendige Schutz vom 
Druckwerk entfernt werden muB, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 55 
richtung zur Positionierung eines dem automatischen 
Druckplattenwechsel dienenden Magazins derart aus- 
zugestalten, daB moglichst wenig Raum zwischen den 
Druckwerken beansprucht wird und sich das Magazin 
wahrend des Druckens unauffdllig in die Gesamtmaschi- eo 
ne einfugt. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB bei einer Vor- 
richtung der Eingangs genannten Art das Magazin in 
einer Vertikalfiihrung verschiebbar und um eine hori- 
zontale Achse schwenkbar gelagert ist und daB Antrie- 65 
be fur das Verschieben und das Schwenken vorgesehen 
sind 

Eine zusatzliche Aufgabe besteht darin, die Vorrich- 



tung derart auszugestalten, daB das Magazin im Nor- 
malbetrieb der Druckmaschine zusatzlich als Druck- 
werksschutzdient. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Magazin in einer Normalbetriebsposition die 
Auslegerseite des Druckwerks als Schutz abdeckt. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen neben der Ver- 
meidung der Nachteile des bekannten Standes der 
Technik darin, daB sich die Kassette im Normalbetrieb 
der Druckmaschine eng an das Druckwerk anschmiegt 
und die Zuganglichkeit zum Farbwerk gewahrleistet ist. 
Der Drucker kann ohne weiters die Arbeiten am Farb- 
kasten, der Aufstreichwalze, dem Duktor und der He- 
berwalze vornehmen. Da das Magazin mit dem Druck- 
werk groBflachig fest verbunden ist, besteht keinerlei 
Empfindlichkeit gegeniiber Schwingungen. Besonders 
vorteilhaft ist die Ausbildung, bei der das Magazin im 
Normalbetrieb als Druckwerksschutz dient, da auf diese 
Weise ein solcher Druckwerksschutz eingespart wird 
und keine Entfemung des Druckwerkschutzes fur den 
automatischen Plattenwechsel notwendig ist Ein manu- 
eller Arbeitsgang oder eine zusatzliche Vorrichtung, die 
fur eine automatische Druckwerkschutzentfernung 
sorgt, sind nicht mehr erforderlich. 

ZweckmaBige Ausgestaltungen und Weiterbildungen 
der Erfindung sind in den Unteranspriichen beansprucht 
und im folgenden beschrieben: 

Es ist vorgesehen, daB das Magazin derart ausgebil- 
det ist, das die Druckplatten des Magazins von oben 
austauschbar sind. Auf diese Weise lassen sich wahrend 
des Laufs der Druckmaschine die alten Druckplatten 
aus dem Magazin entfernen und neue Druckplatten in 
das Magazin einlegen. Dies fiihrt zu einer VerkUrzung 
der zwischen den Druckarbeiten durchzufiihrenden 
Rustzeit. 

Die Vertikalfuhrung ist so ausgebildet, daB das Maga- 
zin so weit nach oben in eine Servicepostion verschieb- 
bar ist, daB der Zugang zum Druckwerk fiir alle Service- 
arbeiten gewahrleistet ist. Auf diese Weise laBt sich 
durch einen Bedienungsbefehl ein Zustand herstellen, in 
dem dem Drucker das Farbwerk, der Plattenzylinder 
und der Gummituchzylinder, sowie die weiteren Teile 
des Druckwerks vollig zuganglich sind. Es kann auch der 
Ausbau der Walzen aus dem Druckwerk vorgenommen 
werden. Es gibt fast keine Tatigkeit im Rahmen der 
Maschinenwartung,die eine vdllige Entfemung des Ma- 
gazins erfordert. 

Eine Verriegelung, die die vertikale Verstellbarkeit 
des Magazins in der Serviceposition arretiert, dient dem 
zusatzlichen Schutz fiir eine Person, die solche Service- 
arbeiten vornimmt. 

Zur Vornahme des Plattenwechsels ist vorgesehen, 
daB das Magazin durch Verschieben und Schwenken in 
eine ungefahr tangential zum Plattenzylinder verlaufen- 
de Plattenwechselposition bringbar ist, in der Druck- 
platten in die Klemm- und Spanneinrichtung des Plal- 
tenzylinders einschiebbar und aus dieser entnehmbar 
sind. Dabei wird zweckmaBiger Weise die vertikale Ver- 
stellbarkeit des Magazins in der Plattenwechselposition 
ebenfalls durch die Verriegelung arretiert. 

Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, daB die Achse 
auf beiden Seiten des Magazins in jeweils einer ver- 
schiebbaren Schiene gelagert ist, jede verschiebbare 
Schiene in einer feststehenden Schiene lauft, die Schie- 
nen als Vertikalfuhrung dienen und die Achse mittels 
einer Verriegelungseinrichtung in der senkrechten Posi- 
tion des Magazins arretierbar ist. Durch die Arretierung 
wird eine sichere Lagerung des Magazins erzielt, die 
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insbesondere bei pneumatischen Antrieben von Vorteil 
ist, da die Positionierung auch beim Ausfall der Druck- 
lufterhaltenbleibl. 

Als Ausbildung des Anlriebs fiir die Verlikalversiel- 
lung sieht eine Weiterbildung vor, daB auf jeder Seiie 
des Magazins ein mit der verschiebbaren Schiene ver- 
bundener, sich auf dem Unterbau der Druckmaschine 
absiutzender Hubzylinder angeordnei ist, wobei die 
Hubzylinder eine Lange aufweisen, die mindesiens dem 
Abstand zwischen der Normalbetriebsposition und der i 
Serviceposition des Magazins entspricht. 

Der Anirieb fur das Schwenken, ist derart ausgestal- 
tet, daB an beiden Enden des Magazins jeweils ein mit 
der Achse fest verbundener Hebel mit einem Schwenk- 
zylinder In Verbindung steht, der an seinem anderen t 
Ende an der verschiebbaren Sciiiene aufgehangt ist. 

Eine einwandfreie Positionierung des Magazins in der 
Plattenwechselposition laBl sich dadurch erreichen, daB 
das Magazin zwei Rollen aufweist, die den Schmitzrin- 
gen an den Enden des Plattenzylinders gegeniiberliegen 2 
und in der Plattenwechselposition an den Schmitzringen 
anschlagend auf diesen laufen. 

Es ist vorgesehen die Verriegelungseinrichtung zur 
Arretierung der senkrechten Ausrichtung des Magazins 
derart auszubilden, daB die Verriegelungseinrichtung ei- 2 
nen mit der Achse fest verbundenen ersten Anschlag 
aufweist, der in einer vertikalen Position des Magazins 
an einem zweiten Anschlag anliegt, der mit der ver- 
schiebbaren Schiene fest verbunden ist und ein Kippen 
der Oberseite des Magazins in Richtung des Druckwer- 3 
kes verhinden, daB ein auf der verschiebbaren Schiene 
gelagerter schwenkbarer Hebel mil iCIinke an der ande- 
ren Seite des ersten Anschlags anliegt und daB an der 
verschiebbaren Schiene ein Arretierzylinder befestigt 
ist, durch den der schwenkbare Hebel mit Klinke auBer 3 
Eingriff und in Eingriff bringbar ist. 

Die Verriegelung des Magazins in einer durch verti- 
kales Verschieben einstellbaren Position kann dadurch 
erreicht werden, daB die Verriegelung einen an einem 
feststehenen Teil im obersten Bereich der feststehenden a 
Schiene gelagerten schwenkbaren fClinkenhebel auf- 
weist, der von einer Feder gegen einen Anschlag ge- 
druckt ist und eine Schrage sowie eine Aussparung auf- 
weist, wobei der Klinkenhebel mittels der Schrage 
durch mit der verschiebbaren Schiene verbundene a 
Sperren zuruckdruckbar ist und die Feder den Klinken- 
hebel nach uberlaufen der Schrage unter Aufnahme ei- 
ner Sperre in der Aussparung gegen den Anschlag 
druckt, daB der Klinkenhebel durch einen Entklinkungs- 
zylinder entklinkbar ist und daB der Entklinkungszylin- t 
der dabei gleichzeitig einen oberen Anschlag fur die 
Sperren in und auBer Eingriff bringt. 

Zur vertikalen Arretierung des Magazins in der Servi- 
ceposition kann eine erste Sperre am unieren Ende der 
verschiebbaren Schiene angeordnet werden und fiir die t 
Verriegelung in der Plattenwechselposition wird eine 
zweite Sperre an der Stelle der verschiebbaren Schiene 
angeordnet. die in der Plattenwechselposition der Ver- 
riegelung gegenuberliegt. 

Der Hubzylinder, der Kippzylinder, der Arretierzylin- < 
der und der Entklinkungszylinder werden zweckmaBi- 
gerweise als Pneumatikzylinder ausgestaltet, da da- 
durch ein einfacher Aufbau der Antriebe moglich ist. die 
an der Maschine vorhandene Druckluft eingesetzt wer- 
den kann und durch ein Leek der Leitungen keine Scha- < 
den wie bei Hydraulik auftreten konnen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in der Zeichnung darge- 
stellt. 
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Es zeigt 

Fig. 1 Eine Teilansicht eines Druckwerks mil der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung von der Auslegerseite, 
Fig. laeinevergroBerte Teilansicht von Rg. 1, 
Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung teilweise 
geschnilten in der Normalbetriebsposition. 

Fig. 3 dieselbe Ansicht wie Fig. 2, jedoch in der Plat- 
tenwechselposition, 
Fig. 4 diese Ansichi in der Serviceposition und 
Fig. 5 eine zweckmaBige Ausgestaltung der Vertikal- 
verstellung. 

Fig. 1 zeigt eine teilweise Sichl auf ein Druckwerk, 
von der Auslegerseite, mit einer Vorrichtung zur Posi- 
tionierung eines dem automatischen Druckplalten- 
wechsel dienenden Magazins 1. Das Magazin 1 ist mit- 
tels einer Achse 3 in einer Vertikalfiihrung 2 aufgehangt. 
Diese besteht aus einer feststehenden Schiene 9 und 
einer in dieser gelagerten verschiebbaren Schiene 8. Die 
Achse 3 ist in diese verschiebbare Schiene 8 eingefiigt 
Die feststehende Schiene 9 und die verschiebbare Schie- 
ne 8 weisen eine derartige Lange auf, daB das Magazin 1 
von der dargestelhen Normalbetriebsposition A bis zu 
einer Serviceposition C verschoben werden kann, in der 
das Magazin 1 soweit nach oben geschoben ist, daB eine 
Bedienperson fiir Servicearbeiten an samtliche Teile des 
Druckwerks 4 herankommt. Diese Verstellung des Ma- 
gazins 1 wird durch einen Hubzylinder 12 vorgenom- 
men, der eine diesem Verstellweg entsprechende Lange 
aufweist. Dieser Hubzylinder 12 ist mit der verschiebba- 
ren Schiene 8 verbunden. An der Unterseite stiitzt sich 
der Hubzylinder 12 auf dem Unterbau 11 der Maschine 
ab. Eine Justierschraube 33 dient der genauen Positio- 
nierung des Hubzylinders 12. Ein Kippzylinder 14 dieni 
dazu, das Magazin 1 in die Plattenwechselposition B zu 
verbringen. Es ist des weiteren ein Arretierzylinder 19 
vorhanden, der dafUr sorgt, daB das Magazin 1 in seiner 
senkrechten Position festgehalten ist und ein Schwen- 
ken um die Achse 3 nur zur Verbringung in die Platten- 
wechselposition B mittels des Kippzylinders 14 vorge- 
nommen werden kann. Diese Teile sind in Fig. 2 naher 
dargestellt und werden weiter unten erlautert. 

Da es zweckmaBig ist die Vertikalverstellung des Ma- 
gazins 1 zu arretieren ist eine entsprechende Verriege- 
lung 6 mit Entklinkungszylinder 27 vorgesehen. Eine 
solche Arretierung ist in der Serviceposition C erforder- 
lich um mit Sicherheit zu gewahrleisten, daB, wenn Ar- 
beiten vorgenommen werden, das Magazin 1 auch bei 
Ausfall des Hubzylinders 12 in dieser Position verbleibt. 
Auf diese Weise kann eine Unterbrechung der Druck- 
luftversorgung nicht mehr dazu fuhren, daB das Maga- 
zin 1 die Serviceposition C verlaBt. Fiir die Plattenwech- 
selposition B ist eine solche Arretierung erforderlich, 
um eine exakte Positionierung zu erzielen, die durch 
Storungen in der Druckluftversorgung ebenfalls nicht 
beeintrachtigt werden darf. Zur Erzielung der Arretie- 
rung in der Serviceposition C ist an der verschiebbaren 
Schiene 8 eine erste Sperre 25 am unteren Ende ange- 
ordnet. Im mittleren Bereich der Schiene 8 dient eine 
zweite Sperre 26 der Arretierung in der Plattenwechsel- 
position B. Die zweite Sperre 26 ist so angeordnet, daB 
nach einer Verklinkung in dieser Position und einem 
anschlieBenden Schwenken des Magazins 1 dieses exakt 
die Plattenwechselposition an der Klemm- und Spann- 
einrichtung (nicht dargestellt) des Plattenzylinders 7 er- 
reicht. 

Fig. la zeigt vergroBert, wie im oberen Bereich der 
feststehenden Schiene 9 fiir die Arretierungen eine Ver- 
riegelung 6 angebracht ist. An der feststehenden Schie- 
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ne 9 ist ein Klinkenhebel 20 angeordnet, der eine Schra- 
ge 23 aufweist, die mit den Sperren 25, 26 derart zusam- 
menwirkt, da6 der Klinkenhebel 20 urn eine Lagerung 
gegen die Kraft einer Feder 21 verschwenkt wird, bis die 
entsprechende Sperre 25 oder 26 die Schrage 23 uber- 5 
laufen hat und in eine Aussparung 24 einrastet. Dieser 
Vorgang ist verdeutlicht durch die Andeulung der zwei- 
ten Sperre 26 in der Position 26', in der sie gegen die 
Schrage 23 lauft, und in der Position 26", in der sie 
zwischen Aussparung 24 des Klinkenhebels 20 und dem 10 
oberen Anschlag 28 fesigehalten ist. Die Verschwen- 
kung des Klinkenhebels 20 in Richtung der verschiebba- 
ren Schiene 8 wird durch einen Anschlag 22 begrenzt. 
Zur Entklinkung dient ein Entklinkungszylinder 27, der 
ein verstellbares Teil 35 mit einem Absatz 24 zum Zu- 15 
riickziehen des Klinkenhebels 20 aufweist. Dieses ver- 
stellbare Teil 35 des Entklinkungszylinders 27 weist des 
weiteren einen oberen Anschlag 28 auf, der die Ver- 
schiebung der Sperren 25, 26 nach oben begrenzt, je- 
doch durch den Entklinkungszylinder 27 beim Zuriick- 20 
Ziehen des Klinkenhebels 20 ebenfalls auBer Eingriff 
gebracht werden kann, was zur Freigabe der Sperre 26 
und Verklinkung der Sperre 25 notwendig ist. 

Da nur eine Seite des Druckwerks 4 dargestellt ist, 
muB hinzugedachl werden, daB die beschriebenen Vor- 25 
richtungen zweckmaBigerweise auf beiden Seiten des 
Magazins 1 vorhanden sind und diese Positionierungs- 
wie Verriegelungsvorrichtungen auf beiden Seiten des 
Magazins 1 synchron zusammenwirken. Es ist erforder- 
lich. daB auf jeden Fall der Kippzylinder 14 und der 30 
Hubzylinder 12 sowie die Verriegelung 6 beidseitig vor- 
handen sein mussen. Fur Verriegelungseinrichtung 10, 
die die vertikale Ausrichtung des Magazins 1 festh^lt, ist 
dies nicht unbedingt erforderlich. Es ist des weiteren das 
Bedienpult 31 des Druckwerks 4 zu sehen. Dieses darf 35 
durch die Vorrichtung nicht verdeckt sein. 

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht des Druckwerks 4 mit 
Magazin 1. Bei dieser Ansicht sind die vor dem Magazin 
liegende Vertikalfuhrung 2 mit der verschiebbaren 
Schiene 8, der feststehenden Schiene 9 und der Verrie- 40 
gelung 6 mit ihren Einzelteilen weglassen. Dargestellt 
sind diese Telle soweit sie hinter dem Magazin 1 liegen. 
Die Teile sind auf beiden Seiten des Magazins 1 iden- 
tisch bis auf die Verriegelungseinrichtung 10, die auch 
nur auf einer Seite angeordnet sein kann. 45 

Der Kippzylinder 14 dient dem Verschwenken des 
Magazins 1 in die Plattenwechselposition B, wie sie in 
Fig. 3 dargestellt ist. Die Kippeinrichtung weist neben 
dem Kippzylinder 14, der mit seinem oberen Ende an 
der verschiebbaren Schiene 8 angebracht ist, einen He- 50 
bel 13 auf, der mit der Achse 3 des Magazins 1 fest 
verbunden ist und mittels einer Gelenkstelle mit der 
Kolbenstange des Kippzylinders 14 in Verbindung steht. 
In der Position A ist die Kolbenstange des Kippzylin- 
ders 14 ausgefahren und das Magazin 1 nimmt dadurch 55 
eine vertikale Stellung ein, wie sie fiir die Normalbe- 
triebsposition A und die Serviceposition C bendtigt 
wird. Wenn der Kolben des Kippzylinders 14 die Kol- 
benstange zuruckzieht schwenkt das Magazin 1 in die 
Plattenwechselposition B, wie sie in Fig. 3 dargestellt ist. go 

FOr die Normalbetriebsposition A, wie sie in Fig. 2 
dargestellt ist, sowie fiir die Serviceposition C, die Fig. 4 
zeigt, ist es erforderlich, das Magazin 1 in seiner vertika- 
len Ausrichtung zu verriegeln. Dem dient die Verriege- 
lungseinrichtung 10. Diese weist einen mit der Achse 3 65 
fest verbundenen ersten Anschlag 15 auf, der in der 
gezeichneten Stellung an einen zweiten Anschlag 10 
anschlagt, wobei dieser zweite Anschlag 16 mit der nicht 
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gezeichneten verschiebbaren Schiene 8 verbunden ist. 
Der Anschlag 15 kann mittei einer Einstellschraube 32 
auf eine exakt vertikale Stellung des Magazins 1 einge- 
stellt werden. Der erste Anschlag 15 wird in der gezeich- 
neten, vertikalen Position des Magazins 1 durch eine 
Klinke 18 gehalten, die mittels eines Rebels 17 mit 
Drehpunkt entklinkbar ist. Dieser Drehpunkt ist eben- 
falls mit der verschiebbaren Schiene 8 verbunden. Der 
Betatigung des Hebels 18 dient ein Arretierzylinder 19, 
der an seinem unteren Ende an der verschiebbaren 
Schiene 8 aufgehangt ist. 

Aus den Darstellungen der Fig. 2 wie in der Fig. 1 ist 
ersichtlich, daB das Magazin 1 in der Normalbetriebspo- 
sition A das Druckwerk 4 auf der Auslegerseite abdeckt. 
Auf diese Weise dient das Magazin 1 als Schutz des 
Druckwerks 4, so daB ein separater Schutz des Druck- 
werks nicht mehr erforderlich ist. Auf diese Weise wird 
ein solcher Schutz nicht nur eingespart, er muB fiir die 
Verbringung des Magazins 1 in die Plattenwechselposi- 
tion B auch nicht entfernt werden. 

Aus der Fig. 2 ist ersichtlich, daB das in der Normal- 
betriebsposition A befindliche Magazin 1 die Zugang- 
lichkeit zum Farbwerk 5 nicht behindert. Auf diese Wei- 
se kann der Drucker im Normalbetrieb des Druckwerks 
ohne weiteres an den Farbkasten, die Aufstreichwalze, 
den Duktor, die Heberwalze oder weitere Elementen 
des Farbwerks 5 herankommen. Es sind samtliche Ar- 
beiten, die wahrend des Druckens erforderlich sein kon- 
nen ohne jegliche Behinderung mdglich. 

Fig. 3 zeigt dieselbe Ansicht wie Rg. 2, jedoch befin- 
det sich das Magazin 1 in der Plattenwechselposition B. 
Bei dieser Darstellung entsprechen samtliche Teile mit 
den gleichen Bezugszeichen den Teilen die bereits in 
Fig. 1 und Fig. 2 beschrieben warden. 

Im folgenden wird anhand der Fig. 1 bis 3 die Funk- 
tion der Vorrichtung bei der Verbringung des Magazins 
1 in die Plattenwechselposition B beschrieben: 

Zur Verbringung des Magazins 1 in die Plattenwech- 
selposition B tritt als erstes der Hubzylinder 12 in Funk- 
tion und schiebt die verschiebbare Schiene 8 mit dem 
Magazin 1 so lange nach oben, bis die zweite Sperre 26 
in der Verriegelung 6 festgehalten wird. Danach tritt die 
Verriegelungseinrichtung 10 auBer Funktion, indem der 
Arretierzylinder 19 dem Hebel 17 unter Freigabe des 
ersten Anschlages 15 schwenkt und danach der Kippzy- 
linder 14 uber den Hebel 13 das Magazin 1 um die Achse 
3 solange schwenkt, bis das Magazin 1 die Plattenwech- 
selposition B erreicht. Ein sicheres Erreichen dieser 
Plattenwechselposition B wird dadurch erzielt, daB an 
dem Magazin 1 zwei Rollen 29 angebracht sind, die den 
Schmitzringen des Plattenzylinders 7 gegeniiberliegen 
und mit Erreichen der Plattenwechselposition B an die- 
sen Schmitzringen anschlagen. In dieser Position B kann 
eine verbrauchte Druckplatte vom Plattenzylinder 7 da- 
durch entfernt werden, daB die nicht dargestellte 
Klemm- und Spanneinrichtung die Druckplatte an ih- 
rem einen Ende freigibt, so daB diese in das Magazin 1 
hineingeschoben bzw. dort erfaBt und hineingezogen 
werden kann. Danach wird eine neue Druckplatte aus 
dem Magazin 1 herausbefdrdert, in die Klemm- und 
Spanneinrichtung eingesteckt und um den Plattenzylin- 
der 7 gewickelt Das Ende der Druckplatte wird mit 
einer nicht dargestellten Andriickrolle in die Klemm- 
und Spanneinrichtung hineingeschoben, dort festge- 
klemmt und gespannt. Bei diesen Vorgangen bleibt die 
Positionierung des Magazins 1 dadurch erhalten, daB 
das Magazin 1 in der Vertikalen durch die Verriegelung 
6 gehalten ist und die Schragstellung dadurch erhalten 
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bleibt, daB die Rollen 29 auf den Schmitzringen laufen. 
- Die Ruckverstellung in die Normalbetriebsposition A 
findet dadurch statt, daB der ICippzylinder 14 das Maga- 
zin 1 wieder in die Vertikalstellung transportiert und 
dann eine Verriegelung in dieser Siellung durch die Ver- 
riegelungseinrichtung 10 vorgenommen wird, indem der 
Arretierzylinder 19 den Hebel 17 wieder schwenict und 
dadurch der erste Anschlag 15 zwischen denn zweiten 
Anschlag 16 und der Klinke 18 festgehalten wird. Da- 
nach tritt der Hubzylinder 12 in Tatigkeit, indenfi er das 
Magazin 1 mittels der verschiebbaren Schiene 8 nach 
unten senkt, bis die in Fig. 1 und 2 dargestellte Normal- 
betriebsposition A wieder erreicht ist. 

Fig. 4 zeigi das Magazin 1 in der Serviceposition C. 
Auch hier entsprechen alle Teile mit gleichen Bezugs- 
zeichen den bisher beschriebenen Teilen. Zur Verbrin- 
gung des Magazins 1 in die Serviceposition C wird der 
Hubzylinder 12 so lange betatigt, bis samtliche Teile des 
Druckwerks 4 fur Servicearbeiten freigegeben sind. Mit 
Erreichen dieser Position wird die ersie Sperre 25 in der 
beschriebenen Weise durch die Verriegelung 6 festge- 
halten. Auf diese Weise wird erreicht, daB die Positio- 
nierung des Magazins 1 in der Serviceposition C auch 
bei Ausfall des Betatigungsmediums des Hubzylinders 
12 erhalten bleibt Bei der Beforderung des Magazins 1 
in die Serviceposition C sowie beim Verbleiben in dieser 
Position bleibt die Verriegelungseinrichtung 10 in ihrer 
Verriegelungsstellung um das Magazin 1 sicher in der 
vertikalen Stellung zu arretieren. Wie Fig. 4 zeigt, sind 
die Verriegelungseinrichtung 10 sowie der Kippzylinder 
14 mit den damit zusammenwirkenden Teilen mit der 
verschiebbaren Schiene 8 nach oben verschoben, da sie 
mit dieser verbunden sind. Wie in den Fig. 2 und 3 sind 
auch hier die verschiebbare Schiene 8 und die festste- 
hende Schiene 9, die vor dem Magazin liegen, der uber- 
sichtlichkeit wegen entfernt. In der gezeichneten Posi- 
tion ist die Kolbenstange 30 des Hubzylinders 12 sicht- 
bar, die eine dem Verstellweg entsprechende L^nge auf- 
weisen muB. 

Fig. 5 zeigt eine zweckmaBige Ausgestaltung der 
Vertikalverstellung des Magazins um einen synchronen 
Lauf zu erzielen. FOr diesen Zweck werden an beiden 
Seiten des Magazins 1 feststehende, vertikal verlaufen- 
de Zahnstangen 40, 40' angeordnet. In diesen Zahnstan- 
gen laufen Zahnrader 41, 41', die durch eine Verbin- 
dungswelle 42 miteinander verbunden sind. Diese Ver- 
bindungswelle 42 ist durch eine Lagerung 43, vorzugs- 
weise mit zwei Lagerstellen, mit dem Magazin 1 verbun- 
den. FOr die Anordnung der Zahnstangen 40, 40' bietet 
sich eine Befestigung an den feststehenden Schienen 9, 
9' Oder an einem Grundkorper, der auch die feststehen- 
den Schienen 9, 9'tragt, an. 

Diese Weiterbildung sorgt fiir einen synchronen, 
ruckfreien und sauberen Lauf der Vertikalverstellung 
des Magazins. Setbstverstandlich sind auch andere Syn- 
chronisiereinrichtungen mogtich, beispielsweise beidsei- 
tige Fuhriingen mit Hilfe von Ketten oder Zahnriemen. 

Bezugszeichenliste 

1 Magazin 

2 VertikalfOhrung 

3 Achse 

4 Druckwerk 

5 Farbwerk 

6 Verriegelung 

7 Plattenzylinder 
8,8' verschiebbare Schienen 
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9,9' feststehende Schienen 

10 Verriegelungseinrichtung 

11 Unterbau 
12, 12' Hubzylinder 
13 Hebel 

14Schwenkzylinder 

15 erster Anschlag 

16 zweiter Anschlag 

17 Hebel 

18 Klinke 

19 Arretierzylinder 

20 Klinkenhebel 

21 Feder 

22 Anschlag 

23 Schrage 

24 Aussparung 

25 erste Sperre 

26 zweite Sperre 

26', 26" Position der zweiten Sperre 
20 27 Entklinkungszylinder 

28 oberer Anschlag 

29 Rollen 

30 Kolbenstange des Hubzylinders 

31 Bedienpultdes Druckwerks 

32 Einstellschraube 

33 Justierschraube 

34 Absatz 

35 verstellbares Teil 
40,40' Zahnstangen 
41,41' Zahnrader 

42 Verbindungswelle 

43 Lagerung 

A Normalbetriebsposition 
B Plattenwechselposition 
C Serviceposition 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Positionierung eines in mehrere 
Postionen verfahrbaren, dem automatischen 
Druckplattenwechsel dienenden Magazins, wobei 
der Wechsel der Druckplatte des Plattenzylinders, 
der Austausch der Druckplatten des Magazins, der 
Maschinenservice und der Normalbetrieb moglich 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin 
(1) in einer VertikalfOhrung (2) verschiebbar und 
um eine horizontale Achse (3) schwenkbar gelagert 
ist und daB Antriebe fiir das Verschieben und das 
Schwenken vorgesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Magazin in einer Normalbe- 
triebsposition (A) die Auslegerseite des Druck- 
werks (4) als Schutz abdeckt und die Oberseite des 
Farbwerks (5) zuganglich ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckplatten des Maga- 
zins von oben austauschbar sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin so welt 
nach oben in eine Serviceposition (C) verschiebbar 
ist, daB das Druckwerk (4) fur alle Servicearbeiten 
zuganglich ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Verriegelung (6) die vertikale 
Verstellbarkeit des Magazins (1) in der Serviceposi- 
tion (C) arretiert. 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 
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Magazin (1) durch Verschieben und Schwenken in 
eine ungefahr tangential zum Plattenzylinder (7) 
verlaufende Plattenwechselposition (B) verbring- 
bar ist, in der die Druckplatten in die Klemm- und 
Spanneinrichtung des Plattenzylinders (7) ein- 5 
schiebbar und aus dieser entnehmbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet» daB die Verriegelung (6) die venlkale Ver- 
stellbarkeit des Magazins (t) in der Plattenwechsel- 
position (B) arretiert. 10 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Achse (3) auf beiden Seiten des Magazins (1) in 
jeweils einer verschiebbaren Schiene (8) gelagert 
ist, und jede verschiebbare Schiene (8) in einer fest- 15 
stehenden Schiene (9) lauft, wobei die Schienen als 
Vertikalfuhrung (2) dienen, und daB die Achse (3) 
mittels einer Verriegelungseinrichtung (10) in der 
senkrechten Ausrichtung des Magazins (I) arretier- 
bar ist 20 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf jeder Seite des Magazins (1) ein 
mit der verschiebaren Schiene (8) verbundener, sich 
auf dem Unterbau (tl) der Druckmaschine abstiit- 
zender Hubzylinder (12) angeordnet ist und daB der 25 
Hubzylinder (12) eine Lange aufweist, die minde- 
stens dem Abstand zwischen der Normalbetriebs- 
position (A) und der Serviceposition (C) des Maga- 
zins (l)entspricht. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB an beiden Seiten des Maga- 
zins (1) jeweils ein mil der Achse (3) fest verbun- 
dener Hebel (13) mit einem Schwenkzylinder (14) in 
Verbindung steht, der an seinem anderen Ende an 
der verschiebbaren Schiene (8) aufgehangt ist. 35 

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Magazin (1) zwei Rollen (29) aufweist, die den 
Schmitzringen an den Enden des Plattenzylinders 
(7) gegenuberliegen und in der Plattenwechselposi- 40 
lion (B) an den Schmitzringen anschlagend auf die- 
sen iaufen. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verriegelungseinrichtung (10) einen mil der Achse 45 
(3) fest verbundenen ersten Anschlag (15) aufweist, 
der in einer veriikalen Position des Magazins (1) an 
einem zweiien Anschlag (16) aniiegt, der mit der 
verschiebbaren Schiene (8) fest verbunden ist und 
ein Kippen der Oberseiie des Magazins (1) in Rich- 50 
tung des Druckwerkes (4) verhindert. daB ein auf 
der verschiebbajen Schiene (8) gelagerter 
schwenkbarer Hebel (17) mit Klinke (18) an der 
anderen Seite des ersten Anschlags(15) aniiegt und 
daB an der verschiebbaren Schiene (8) ein Arretier- 55 
zylinder (19) befestigt ist, durch den der schwenk- 
bare Hebel (17) mit Klinke (18) auBer Eingriff und 

in Eingriff bringbar ist 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 5 bis 12 dadurch gekennzeichnet daB die eo 
Verriegelung (6) einen an einem fesislehenden Teil 
im obersten Bereich der fesislehenden Schiene (9) 
gelagerten schwenkbaren Klinkenhebel (20) auf- 
weist der von einer Feder (21) gegen einen An- 
schlag (22) gedruckt ist und eine Schrage (23) sowie 65 
eine Aussparung (24) aufweist wobei der Klinken- 
hebel (20) mittels der Schrage (23) durch mit der 
verschiebbaren Schiene (8) verbundene Sperren 
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(25, 26) zuruckdruckbar ist und die Feder (21) den 
Klinkenhebel (20) nach Oberlaufen der Schrage 
(23) unter Aufnahme einer Sperre (25 oder 26) in 
der Aussparung (24) gegen den Anschlag (22) 
druckt daB der Klinkenhebel (20) durch einen Ent- 
klinkungszylinder (27) entklinkbar ist und daB der 
Eniklinkungszylinder (27) dabei gleichzeitig einen 
oberen Anschlag (28) fur die Sperren (24 oder 25) in 
und aufier Eingriff bringt 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine erste Sperre (25) am unte- 
ren Ende der verschiebbaren Schiene (8) angeord- 
net ist und der vertikalen Arretierung des Magazins 
(1) in der Serviceposition (C) dient 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet daB eine zweite Sperre (26) an der 
Steile der verschiebbaren Schiene (8) angeordnet 
ist, die in der Plattenwechselposition (B) der Verrie- 
gelung (6) gegenuberliegt 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet daB der 
Hubzylinder (12), der Schwenkzylinder (14), der Ar- 
retierzylinder (19) und der Eniklinkungszylinder 
(27) Pneumatikzylinder sind. 

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet daB an 
beiden Seiten des Magazins (1) feststehende, verti- 
kal verlaufende Zahnstangen (40, 40') angeordnet 
sind, daB in den Zahnstangen (40, 40') durch eine 
Verbindungswelle (42) verbundene Zahnrader (41, 
41') laufen und daB die Verbindungswelle (42) 
durch eine Lagerung (43) mil dem Magazin (1) ver- 
bunden ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zahnstangen (40, 40') mit den 
fesislehenden Schienen (9, 9') verbunden sind. 
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